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Verstell- und Fixiervorrichtung 

Die Erfindung betrifft eine Verstell- und Fixiervorrichtung 
fur mehrere zueinander in definierten Abstanden und Lagen 
anzuordnende Bauteile mit den Merkmalen des Oberbegrif f es des 
Anspruches 1- 



Bekannte Vorrichtungen bestehen aus mehreren Einzelteilen, 
die gesondert, nacheinander angebracht werden, wie etwa bei 
vorgehangten Fassaden, wie zum Beispiel bei sogenannten 
Passivhausern, Neubauten oder Sanierungen, wo zuerst die 
20 Verankerungen im Mauerwerk anzubringen sind, an denen danach 
Stutzen befestigt werden, die die Holzkonstruktion tragen, 
wobei Abmessungstoleranzen und besondere Bauf ormen sehr 
schwierig bearbeitet werden konnen. 

Dazu kommt, dass einmal angebracht e Bauteile nur mehr auf- 
25 wendig entfernt oder ausgewechselt werden k5nnen. 

Es ist welters ein grolier Holzaufwand und damit eine schwere 
Konstruktion erf orderlich, urn die erf orderliche statische 
Steifigkeit des Gerustes zu erreichen und damit verbunden ist 
uberdies ein hoher Arbeitsaufwand und die Warmedammung ist 
30 durch den grofien Holzanteil auch noch erheblich verringert. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaffen, 
mit der Verbindungen zwischen Bauteilen in genau definierten 
Abstanden und Lagen zueinander ausgerichtet und fixiert 
35 werden k5nnen, wobei die Vorrichtung rasch und einfach an- 
bringbar ist und die fixierte Lage der Bauteile mit hoher 
Steifigkeit der Vorrichtung mit moglichst geringem 

BESTATIGUNGSKOPIE 
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Materialanteil und Aufwand von Abstut zungsmitteln erzielbar 
ist. Zusatzlich soil die Einstellung der Vorrichtung in alien 
Raumrichtungen uber einen weiten Winkelbereich moglich sein, 
die Anpassung der Vorrichtung an unterschiedliche Verbin- 
5 dungsformen einfach eingerichtet werden konnen, sowie eine 
Losung von bereits fixierten Verbindungen wieder rasch vor- 
genoininen werden kGnnen und eine Wiederverwendung der 
Verstell- und Fixiervorrichtung moglich sein. 

10 Diese Aufgabe wird bei einer der eingangs genannten Art, nach 
dem Oberbegriff des Anspruches 1 mit den Merkmalen des 
kennzeichnenden Teiles des Anspruches 1 gelost. 
Die Unteranspruche betreffen besonders vorteilhafte Ausge- 
staltungen der Erfindung und bilden gleichzeitig mit Anspruch 

15 1 gleichzeitig einen Teil der Beschreibung der Erfindung. 

Der Aufbau einer Verstell- und Fixiervorrichtung fur das 
fixieren von Bauteilen beliebiger Art, besonders aber von 
abgehangten Fassadenvorbauten, aus einem Grundkorper in dem 

20 im Endbereich Bef estigungskOrper verdreh- und verschwenkbar 
eingesetzt sind, die zwischen gegeneinander zu fixierenden 
Bauteilen angeordnet und an diesen befestigt sind, ergibt 
eine freie Einstellmoglichkeit der Bauteile zueinander. 
Durch Anwendung eines im. Grundkorper im rechten Winkel zu 

25 druckubertragenden verschiebbaren Druckkorpern eingesetzten 
Keilstuckes ist die losbare Festlegung in einer gewunschten 
Stellung unter Anwendung geringer Druckkrafte moglich, bei 
der im rechten Winkel zu diesen, durch hohe Reibungskraf te 
zwischen Bef estigungskorper und Grundkorper, die gelenkigen 

30 Bef estigungskorper erstarren und hohen Gegenkrafte Widerstand 
leisten . 

Eine besonders hauf ig anzuwendende Ausbildung einer Verstell- 
und Fixiervorrichtung besteht in der Anwendung eines 
35 Keilstuckes zwischen zwei verschieblichen Druckkorpern. 
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Ein Maximum an Gelenkigkeit und damit an Verstellbarkeit wird 
erreicht, wenn der Bef estigungskorper mit einem Kugelteil 
Oder auch einem Kugelschalenteil im Grundkorper angebracht 
ist und wenn ein Bef estigungsbolzen an diesem fest, etwa 
5 einstuckig bei einem Schmiedeteil angebracht ist, der dann an 
seinem freien Ende einen beliebigen Bef estigungsteil, der fUr 
den Baubereich, fiir Beleuchtungszwecke, fur die Positionie- 
rung von Sensoren oder Kameras usf./ verwendbar ist. 



10 Eine Moglichkeit zur Kombination mehrerer Verstell- und 

Fixiervorrichtungen besteht darin, zwei oder mehrere Kugel- 
teile Oder Kugelschalenteile mit einem starren Verbindungs- 
stilck, insbesondere Verbindungsbolzen, im Abstand zueinander 
anzuordnen und in wenigstens zwei oder mehreren Grundkorpern 

15 einzusetzen, in die anderenends jeweils Kugelteile oder 

Kugelschalenteile von Bef estigungskorpern eingesetzt sind. 

Die einfachste und gewohnlich gunstigste Form ist die Verwen- 
dung eines zylindrischen Rohres als Grundkorper, in das der 
20 Kugelteil oder Kugelschalenteil des Bef estigungsk5rpers auch 
wegen der Feststellf unktion mit geringem Spiel eingesetzt 
ist, wobei der Bef estigungsbolzen in einem sehr weiten 
Winkelbereich verschwenkbar und zusatzlich drehbar angeordnet 
ist* 

25 

Es ist aber auch moglich ein Formrohr mit quadratischem oder 
sechseckigem Querschnitt anzuwenden, wenn ein Einsatz fiir die 
Anpassung vor allem des Kugelteils oder Kugelschalenteils 
Verwendung f indet . 

30 

Zur leichteren Montage und besonders Demontage ist die 
Anbringung eines Sprengringes als Halteteil in einer 
Ausdrehung oder eines Einschraubteiles in einem Innengewinde 
als fiir den Kugelteil oder Kugelschalenteil, zur Abstutzung 
35 unter hoher Reibung geeignet oder wenn auf die Demontage 
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verzichtet wird, kann dafur auch die verengende Stauchung des 
Rohres angewandt warden. 

Durch die zerlegbare Gestaltung der Verstell- und Fixiervor- 
5 richtung kann das Auswechseln von Teilen ohne besonderen 

Aufwand geschehen und eine Anpassung, mit unterschiedlichen 
Bef estigungsbolzen und/oder unterschiedliche ganze Befesti- 
gungskorpern^ an wechselnde Anspruche hinsichtlich Befesti- 
gung, Belastung und geometrische Abmessungen, vorgenommen 
10 werden. 

Eine Moglichkeit der Anbringung eines Bef estigungsbolzens an 
dem Kugelteil eines Bef estigungskorpers besteht in der 
Verwendung eines Gewindes, besonders bei kleineren 
15 Sttickzahlen. 

Weiters ist es moglich die Verbindung mit SchweiBung, Lotung, 
Reibschweifiung, Nietung Oder Verklebung auszufuhren, auch 
wenn dem einteiligen Schmiedeteil der Vorzug zu geben ist. 

20 

Zur Befestigung in einer Wand einer Mauer ist der Befesti- 
gungsteil des Bef estigungsbolzens beispielsweise als Anker- 
schraube vorgesehen und zur Befestigung an einer Holzkon- 
struktion ist die Verwendung eines Winkelstuckes oder einer 
25 entsprechenden Verschraubung geeignet, die mit Mutter und 
Gegenmutter bestehen kann oder es werden andere Normteile 
verwendet wie sie bei Stativen zur Beleuchtung, Photographie, 
Tonubertragung usf. iiblich sind. 

30 Zum Einschrauben einer Verstell- und Fixiervorrichtung etwa 

in eine Wand wird der dem Bef estigungsbolzen zugeordnete Rand 
des Rohres des Grundkorpers mit einer oder auch mehreren 
Ausnehmungen versehen, deren Breite und Tiefe wenigstens dem 
Durchmesser des Bef estigungsbolzens, d.h. entsprechend der 

35 Schlusselweite von dessen Sechskantprof il, sodafi durch 



wo 2005/061912 PCT/EP2004/014613 

5 

« 

Verschwenken des Bef estigungsbolzens in die Ausnehmung des 
Randes ein Schraubwerkzeug entsteht. 

Urn das Kippen zu vermeiden ist der Druckkorper mit geringem 
Spiel im Rohr Oder in dessen Einsatz verschiebbar gelagert 
und an den Kugelteil den Kugelschalenteil konkav angepaftt und 
zum druckerzeugenden KeilstUck mit einer kugelig-konvexen 
Oder einer zylindrisch-konvexen Druckflache versehen, um die 
Reibung gering zu halten. 



10 



Das Keilstuck kann entweder als Druckkeilstuck oder als 
Zugkeilstuck ausgebildet sein und ist am gunstigsten etwa 
mittig im Rohr des Grundkorpers positioniert ^ wenn zwei 
Druckkorper far zwei Bef estigungskQrper vorgesehen werden, 
15 die dann gleich lang sind- Das Keilstuck ist mit einem 

Gewinde fur eine Verschraubung oder mit einem Betatigungs- 
bolzen fiir ein hydromechanisches oder elektromechanisches 
Stellglied fur die Fernbetatigung versehen. 

20 Das Rohr des Grundk6rpers wird zur Verstellung des Druck- 

keiles mit einem eingeformten Innengewinde versehen, das zur 
Verbesserung der FOhrung und Aufnahme der Gegenkraft in einem 
angeformten Rohransatz angebracht ist oder in einer uber 
einer Bohrung auf geschweifSten Mutter. Bei einem Zugkeil 

25 hingegen ist eine Bohrung im Rohr vorgesehen mit einer 

gefrasten Schlusself lache fur den Sitz der Zugmutter auf dem 
Gewinde der BolzenverlSngerung des Zugkeilstuckes . 

Zur Verbesserung der Fiihrung fur die Abstutzung des Keil- 
30 stiickes ist dieses mit einer Fuhrung in einer Fuhrungsbohrung 
im Rohrmantel an der gegenuberliegenden Rohrseite des Grund- 
korpers der Verstell- und Fixiervorrichtung versehen ist. 

Far die Dauerhaf tigkeit des Keilstuckes, sei es als Druck- 
35 Oder als Zugkeil, ist die Vergutung der Druckflachen mit 

hoher Oberf lachenharte und Ausbildung mit hoher Festigkeit 
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gunstig, weil dadurch im Grenzfall eine Einformung an den 
Druckkorpern erzielt wird, mit der die Sicherheit gegen 
Verdrehung des gesamten Gelenkes erhoht wird. 

5 Zur Verbesserung der Starrstellung eines Gelenkes gegen 

Verdrehung ist es moglich, den Druckk5rper an der Flache, die 
dem Kugelteil zugewandt ist, mit einer oder auch mehreren 
Kornerspitzen zu versehen, die zur Achse des Gelenkes etwas 
auftermittig versetzt sind und sich in die Kugelflache 

10 eindrucken, urn besser gegen Verdrehung zu sichern, Es ist 
auch moglich, mit einem eingesetzten Ring oder mehreren 
Teilringen oder eingelegten Hartmetall oder geharteten 
Stahlkugeln eine Festlegung herzustellen . Mit einer zwischen 
Druckkarper und Kugelteil eingesetzten Druckfeder kann die 

15 Rtickstellung und das Offnen des Gelenkes vorgesehen sein. 

Fur die Herstellung eines stabilen Geriistes ist es bei Ver- 
wendung einer Mehrzahl von Verstell- und Fixiervorrichtungen 
die Bef estigungskorper auf einanderf olgender oder nebenein- 
20 ander angeordneter Grundk5rper mit den Bef estigungsbolzen 
rSumlich abwechselnd abweichend in drei Raumrichtungen, in 

'I 

der Art von Streben von Gittertragern, ausgerichtet sind; 
dies ist besonders bei Fassadenvorsatzen wegen deren Grofte 
und Gewichtes von Bedeutung. 

25 

Fur die sparsame Verwendung und fur den Umbau und fur AbSnde- 
rungen beim Aufbau ist der zerlegbare Aufbau der Verstell- 
und Fixiervorrichtung gunstig, weil Bef estigungskorper oder 
Druckkdrper ausgewechselt werden konnen oder gegen solche 
30 anderer Bauart auswechselbar sind. 

Mit dieser Gestaltung wird eine sehr schnell verstellbare und 
fixierbares Verstell- und Fixiervorrichtung geschaffen, die 
in einem weiten Bereich speziell einsetzbar und nach Gebrauch 
35 wirderverwendbar ist. 
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Die Gestaltung erlaubt Abwinkelungen, von bis zu 60° und 
mehr, in alien Raumrichtungen und von dessen Bef estigungs- 
korpern beliebig zueinander schon an einer Vorrichtung und 
kann nach einem Baukastensystem aufgebaut, je nach Bedarf in 
5 einem weiten Belastungs- und Abstandbereich verwendet werden. 
Die Fixierung kann rasch und genau erfolgen und bietet enorme 
Arbeitserleichterungen bei gewerblicher Verwendung. 

Bei Anwendung fur vorgehangte Eleraente, wie Rahmenholzern von 
10 Fassaden sind die angefuhrten Vorteile sehr erheblich, beson- 
ders auch bei ,,Passivhausern'' mit einer vor der Ziegelwand 
angebrachten vormontierten Holzkonstruktion mit bis zu 30cm 
Warmedammung • 

15 Zur Befestigung des Rahmenholzes werden an der Anbringungs- 
stelle beiderseits versetzt die Dubel angebracht und die 
Verstell- und Fixiervorrichtungen werkzeuglos mit den 
Befestigungsbolzen in Verschraubungsstellung eingeschraubt , 
wobei der gegenuberliegende Befestigungsbolzen eine Schraube 

20 zum Einschrauben tragt. 

AnschlieBend wird das Rahmenholz in der vorgesehenen Lage und 
dem Abstand montiert. Die schrag zueinander versetzte 
Anordnung der Vorrichtungen ergibt stets eine Dreieck- oder 
Trapezanordnung mit hoher Steifigkeit nach alien Richtungen. 

25 • 

Mit der Rillung an dem freien Ende des Bef estigungsbolzens 

eines Bef estigungskorpers der Verstell- und Fixiervorrich- 

tung, uber eine gentigende Lange, wird die Fixierung an einem 

Rahmenteil erleichtert, besonders wenn dieser aus Holz 

30 besteht, well dann die Fixierung durch Einpressen ins Holz 

verstarkt wird. Die Festlegung mit einem Bef estigungsteil , in 
Form eines losen Winkelstuckes, durch Anschrauben erfolgt in 
jedem Fall, auch bei Rahmenteilen aus Metall leicht verander- 
bar und stabil, wenn etwa eine Gegenplatte am Rahmenteil 

35 Verwendung f indet . 
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Von Vorteil ist eine Abwinkelung des Bef estigungsbolzens, eng 
an der Bef estigungsstelle am Bef estigungskorper , mit einem 
Winkel zur Bolzenachse von etwa 10 bis 45 Graden, wobei 30 
Grad besonders gunstig sind, urn Rahmenteile einer Vorwand 
5 vollstandig an einem Mauerwerk anzubringen, gleichzeitig wird 
bei geringem Abstand der Abwinkelung, infolge der Hebelwir- 
kung das Widerstandsmoment sehr vergroftert. Welters kOnnen 
damit mehrere Verstell- und Fixiervorrichtungen wesentlich 
einfacher, in einem in alien Raumrichtungen schragwinkelig 
10 ausgerichteten Dreiecksverband, angebracht werden, mit dem 

eine aulierordentliche Steifigkeit und Belastbarkeit erreich- 
bar ist, wahrend die Beliebigkeit der Anordnung der Verstell- 
und Fixiervorrichtungen nahezu uneingeschrankt erhalten 
bleibt. 

15 

Die Verbindung des mit einer Rillung versehenen Bef estigungs- 
- bolzens wird dabei mit einem Bef estigungsteil erreicht, der 
als loses Winkelstuck ausgebildet ist, mit einer Einpressung 
fur den Bef estigungsbolzen, die rechtwinkelig zu der Abwinke- 
20 lung verlaufend angebracht und innen mit Rillen ausgestattet 
ist und mit einer Bef estigunganordnung zur Anbringung an vor- 
zugsweise an Holz versehen ist, 

Das lose Winkelstuck ist fur die Durchfuhrung des freien 
25 Endes des Bef estigungsbolzens an der Abwinkelung, zur Ein- 
pressung hin mit einer Durchtrittsof f nung versehen, durch die 
ein Verstellen des Bef estigungsbolzens, in seiner Langsachse, 
in einem weiten Bereich moglich ist, in dem die Rillen des 
Befestigungsbolzens mit der Rillung der Einpressung eine 
30 stabile Fixierung ergeben, sobald das Winkelstuck an einem 
Rahmenteil verschraubt ist. 

Dazu ist der Schenkel mit der Einpressung mit Bohrungen fiir 
Verschraubungen versehen; bei denen die Befestigung an 
Rahmenteilen aus Holz mit dem Einformen des Bef estigungs- 
35 bolzens von 1 bis 2mm in das Holz verstarkt werden kann. 



wo 2005/061912 PCT/EP2004/014613 

9 

Es entsteht mit dieser Anordnung ein hohenverstellbarer 
Rahmenwinkel, der die Montage wesentlich vereinfacht. 

Die Erfindung hat zahlreiche Einsatzmoglichkeiten, die 
5 nachstehend nicht erschopfend angefuhrt werden: 

bei vorgesetzten Fassaden^ fUr die Rahmenholzer und 
ahnliches, fur vorgesetzte Profile und Formrohre; 
beim Gerustbau, als Verbindungs- und Abstutzelement ; 
bei Zelten, Buhnen, Messestandbauten; 
10 beim Innenausbau, wie dem Trockenbau mit abgehangten Decken 
und bei Sparrenauf dopplung; 

bei Passivhausf assaden und Dachf lachen, fur die 
Auf sparrendammung und im Holzrahmenbau; 

beim Schalungsbau, bei dem die Wiederverwendbarkeit besonders 

15 wertvoll ist; 

bei Fufibodenaufbauten im Trockenbau; 

bei der Kabelkanal-Bef estigung und -Abhangung; 

bei der Bauspenglerei, fur die Befestigung der Regenrinnen; 

beim Installations- und Luftungsbau, fur die Befestigung der 
20 Rohrsysteme; 

bei der Verbindung und AbhSngung von stromf iihrenden 

Elementen, eventuell mit nichtleitender Gelenkskugel oder 

Gelenksschale; 

bei der Befestigung von Gelandern, Handlaufen und Briistungen 
25 und dergleichen; 

bei Abstandshaltern fur Baustahlbewehrungen; 
bei Leitschienenbef estigungen; 

beim Tiefbau, fur die Abstiitzung von KUnettenschalungen; 
bei der Fahrzeugabstutzung, fur Baumaschinen, Bau-LKWs und 

30 dergleichen; 

beim Stahlbau, fur Anschweiftausf iihrungen; 
beim Maschinenbau, fur Endanschlage und die 
Materialauf spannung, etwa fur Werkzeugtische mit T-Nut- 
f iihrungen; 

35 beim Glasbau, fur die Befestigung von Vorsatzscheiben; 
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bei der Tischlerei, fOr die Anschlag- und Schnellverstell- 
halterung; 

bei der Medizintechnik, fUr die Schnellverstellung und 
Schnellarretierung von medizinischen Geraten; 
5 bei der Wehrtechnik, fur Dreibeinauf stellungen und den Aufbau 
von Sate! 11 tensy stamen ; 

bei der schnellverstellbaren und schnellarretierbaren 
Befestigung von: Leuchten, Sensoren, Oberwachungskameras, 
Bewegungsmeldern, Antennen, Satellitensystemen^ Sonnenschutz, 
10 Navigationssystemen, Freisprecheinrichtungen, Handyhaltern, 
Fitnes.sgeraten, Radargeraten zur StrafSenuberwachung, 
Verkehrszeichen, Verkehrsspiegel, Reklameschildern, 
Abf allbehaltern. 

15 Ein Ausftihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend an 
Hand der Zeichnung beschrieben. 
Es zeigt: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Verstell- und Fixiervor- 
20 richtung mit einem Druckkeil zur Fixierung und mit 

einer Ankerschrauben- und einer Winkelstiick- 
ausfUhrung, 

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Verstell- und Fixiervor- 
25 richtung mit einem Zugkeil zur Fixierung und mit 

einer Ankerschrauben- und einer Winkelstuck- 
ausfuhrung. 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine Verstell- und Fixiervor- 
30 richtung mit einem Druckkorper mit Kornerspitze zur 

Fixierung an einem Kugelteil eines Bef estigungs- 
korpers und einer Feder zur Ruckstellung, sowie 
einem Druckkorper in einen Schalenteil eines 
Bef estigungsk5rpers eingreif end. 



35 



Fig. 4 einen Schnitt durch einen Wandaufbau, mit Mauerwerk, 
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Vorwand mit Rahmenaufbau und Isolation, mit 
montierter Verstell- und Fixiervorrichtung mit 
abgewinkeltem Bef estigungsbolzen, 

5 Fig- 5 einen Teilausschnit eines Rahmenholzes nach Fig. 4 

mit verschraubtem, losen Winkelstiick und fixiertem 
Bef estigungsbolzen. 



Fig. 6 einem losen Winkelstuck nach Fig- 4 und 5 in 

10 Schragansicht . 

Die in Fig.l dargestellte Verstell- und Fixiervorrichtung 
zeigt ein zylindrisches Rohr als Grundkorper 1, in dessen 
erstem Endbereich 2 ein erster Bef estigungskOrper 4 mit einem 
Winkelstuck 16 am freien Ende eines Bef estigungsbolzen 9 

15 angebracht ist und in dessen zweitem Endbereich 3 ein zweiter 
Bef estigungskorper 5 mit einer Ankerschraube am freien Ende 
eines Bef estigungsbolzens 9 befestigt ist. 

Die beiden Bef estigungskorper 4 und 5 bestehen jeweils aus 
20 einem Kugelteil 10, der mit geringem Spiel in dem Rohr des 
Grundkorpers eingesetzt ist und der nach aulien zu von einem 
Sprengring als Halteteil 12 gehalten ist, der in eine 
Ausdrehung 13 der Innenwand des Rohres eingelegt ist. 

25 Nach innen zu schlieiit jeweils ein erster Druckkorper 6 und 
ein zweiter Druckkorper 7 mit geringem Spiel in dem Rohr 
verschiebbar gelagert und schliefit an den zugeordneten 
Kugelteil 10 mit einer an die Kugelflache angepaftte konkave 
Flache an, wahrend die gegenuberliegende Endflache kugelig- 

30 Oder zylindrisch-konvex geformt ist, die theoretisch eine 

Punktauflage oder Linienauf lage fur ein Keilstuck 8 bildet. 

Das Rohr ist mittig mit einem angeformten Rohransatz 23 
versehen, der eine Bohrung mit einem Innengewinde 22 fur das 
35 Gewinde 21 des als Druckkeil 19 ausgebildeten Keilstuckes 8 
tragt, das hier mit Inbusverschraubung dargestelit ist. 
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Der Druckkeil 19 abt beim Einschrauben Druck auf die beider- 
seits angeordneten Druckkorper 6 und 7 aus die jeweils den 
zugeordneten Kugelteil 10 gegen den Halteteil 12 drangen und 
5 Starr stellen und umgekehrt wieder frei geben. 

Gegenuber dem Keilstuck ist in der Rohrwand des Grundkorpers 
1 eine FUhrungsbohrung 26 Fuhrungteile angeordnet, die in der 
Darstellung nicht angegeben sind. 

10 

Die Bef estigungskorper 4 und 5 sind in jeweils in gegenuber- 
liegenden Endlagen dargestellt und daneben ist noch jeweils 
eine Mittellage und eine zweite Endlage wiedergegeben, wobei 
die Ausformung der Render, angepalit an die Bef estigungsbolzen 
15 gezeigt ist. 

Bei dem zweiten Bef estigungskorper 5 ist eine noch weiter 
verschwenkte Lage angedeutet, in der der Bef estigungsbolzen 
9, der ein Sechskantprof il besitzt, in eine Ausnehmung mit 
20 dessen Schlusselweite ein und bildet dann ein Schraubwer kzeug 
zum Einschrauben der Ankerschraube 15. 

In Fig. 2 ist eine Verstell- und Fixiervorrichtung wieder- 
gegeben, bei der abweichend von Fig.l ein als Zugkeil 20 

25 ausgebildetes Keilstuck 8 angewandt ist, das durch die 

Fuhrungsbohrung 26 eingesetzt ist und mit dem Schaft, der ein 
Gewinde tragt durch eine gegenviberliegende Bohrung 27 gefuhrt 
ist und dort mit einer Mutter 25 verschraubt ist, die auf 
einer Auf lagescheibe 30 liegt die auf einer gefrasten 

30 Schlusself lache 24 des Rohres ruht. 

Bei dem zweiten Bef estigungsk5rper 5. ist der Kugelteil 10 
teilweise aufgerissen dargestellt, mit einem Innengewinde 14 
in das der Bef estigungsbolzen 9 mit seinem Gewinde 
35 eingeschraubt ist. 
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Am ersten Endbereich 2 des Rohres des Grundkorpers 1 ist ein 
Halteteil 12 fur den Kugelteil 10 durch Verengen des Rohres 
hergestellt . 

5 In Fig. 3 ist abweichend von Fig.l und 2 ein erster Befesti- 
gungskorper 4 mit einem ersten Druckkorper 6 wiedergegeben, 
bei dem der DruckkOrper 6 mit einer Kornerspitze 28 versehen 
istr die in den Kugelteil 10 beim fixieren eingedruckt wird, 
wobei die Gegenkraft einer Druckfeder 29 das Losen 
10 ermoglicht. 

Beim zweiten Bef estigungskorper 5 ist ein Kugelschalenteil 11 
vorgesehen, in dessen Inneres ein Stempelf ortsat z 31 des 
zweiten Druckk5rpers 7 reicht- 

15 In Fig. 4 ist eine Verstell- und Fixiervorrichtung darge- 
stellt, die einerseits mit der Ankerschraube 15 des Befe- 
stigungsteiles 32 des Bef estigungskorpers 5 im Mauerwerk 39 
der Wand verschraubt ist und andererseits mit dem Befesti- 
gungsbolzen 9, der bei dem Bef estigungskdrper 4 etwa 30 Grad 

20 abgewinkelt ist, in einer Einpressung 35 eines losen Winkel- 
stuckes 33 fixiert ist, das seinerseits an einem Rahmenteil 
38 aus Holz befestigt ist, das Teil einer Vorwand bildet, 
deren Isolation und Aulienschicht ersichtlich ist. 

25 Das lose Winkelstiick 33 besitzt eine Einpressung 35, die im 
rechten Winkel zu dessen Abwinkelung verlauft und mit einer 
Offnung fiir das Durc'nf iihren des Bef estigungsbolzenz 9 in der 
Abwinkelung endet, v;ie aus Fig -6 ersichtlich ist. 

30 Die Einpressung 35 ist innen mit einer Rillung 36 versehen, 
in die bei der Montage die Rillen 37 des Bef estigungskorpers 
9 eingreifen konnen und das Fixieren des Bef estigungsbolzens 
9, der Hohe in Achsrichtung nach, in unterschiedlichen Stel- 
lungen ermoglicht, je nach Notwendigkeit der Montage- 
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Die Befestigung des Bef estigungsbolzens 9 im Winkelstuck 33 
erfolgt mit Verschraubungen 41, die durch Bohrungen 34 in den 
Rahmenteil 38 eingeschraubt sind, wie aus Fig. 5 ersichtlich 
ist . 

5 

Die Abwinkelung des Bef estigungsbolzens 9 gestattet die 
Einstellung einer fur die Geometrie des Wandaufbaues 
entsprechenden Schragstellung und die Rillen 37 erlauben 
gleichzeitig die Anpassung an unterschiedliche Abstande bei 
10 gleichbleibender hoher Festellkraft der Verstell- und Fixier- 
vorrichtung. 
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Bezugszeichenliste 

1 Grundkorper 

5 2 erster Endbereich des Grundlcorpers 1 

3 zweiter Endbereich des Grundk5rpers 1 

4 erster Bef estigungsk5rper 

5 zweiter Bef estigungskorper 

6 erster Druckkorper 
10 7 zweiter Druckkorper 

8 Keilstuck 

9 Befestigungsbolzen des Bef estigungskorpers 4, 5 

10 Kugelteil des Bef estigungskorpers 4, 5 

11 Kugelschalenteil des Bef estigungskorpers 5 
15 12 Halteteil des Bef estigungskorpers 4, 5 

13 Ausdrehung im Endbereich 2, 3 des Grundkorpers 1 

14 Innengewinde im Kugelteil 10 des Bef estigungs- 
korpers 4, 5 

15 Ankerschraube des Bef estigungsbolzens 9 
20 16 Winkelstiick des Bef estigungsbolzens 9 

17 Ausnehmung am Rand des Rohres des Grundkorpers 1 

18 kugelig- oder zylindrisch-konvexe Druckflache des 
Druckkorpers 6, 7 

19 Druckkeil des Keilstuckes 8 
25 20 Zugkeil des Keilstuckes 8 

21 Gewinde des Druckkeiles 19 oder des Zugkeiles 20 

22 Innengewinde im Grundkorper 1 fur den Druckkeil 19 oder 
den Zugkeil 20 des Keilstuckes 8 

23 angeformter Rohransatz am Grundkorper 1 fur den 
30 Druckkeil 19 oder den Zugkeil des Keilstuckes 8 

24 eingefraste Schlusself lache am Rohr des Grundkorpers 1 
far ein Keilstuck 8 mit Zugkeil 20 

25 Mutter fur das Keilstuck 8 

26 Fuhrungsbohrung im Rohr des Grundkorpers 1 gegenuber der 
35 Bohrung 27 fur das Keilstuck 8 

27 Bohrung fur das Keilstuck 8 
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28 K5rnerspitze des Druckk5rpers 6 

29 Druckfeder zwischen dem Druckkorper 6 mit Kornerspitze 
und dem Kugelteil 10 des Bef estigungskorpers 4, 5 

5 30 Auf lagescheibe fur die Mutter 25 

31 Stempel des zweiten Druckkorpers 7 ftir den 
Kugelschalenteil 11 

32 Bef estigungsteil des Bef estigungsbolzens 9 

33 loses Winkelstiick 

10 34 Bohrung des Winkelstuckes 33 zur Klemmverschraubung 

35 Einpressung fur den Bef estigungsbolzen 9 

36 Rillung des Bef estigungsbolzens 9 

37 Rillen der Einpressung 35 

38 Rahmenteil, insbesondere Rahmenholz 
15 39 Mauerwerk 

40 Vorwand 

41 Verschraubung des Winkelstuckes 33 fur die 
Klemmverschraubung 



20 



25 



30 



35 
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Anspruche 

1. Verstell- und Fixiervorrichtung bestehend aus einera 
10 Grundkorper und einem Oder mehreren daran gelagerten 

Befestigungskorpern zur prtsfesten Festlegung von wenig- 
stens 2wei Bauteilen im Abstand voneinander, dadurch 
qekennzeichnet, daR> in jedem Endbereich (2 und 3) des 
Grundkorpers (1) ein Bef estigungskorper (4, 5) verdrehbar 

15 und verschwenkbar, nach auften gehalten, eingesetzt ist 

und im Grundkorper (1) nach innen zu, jeweils ein Druck- 
korper (6, 7) verschiebbar anschlieftt, zu dem ein Keil- 
stuck (8) im rechten Winkel zur Verschieberichtung des 
Druckkorpers (6, 7) verschieblich, mit diesem Druckkorper 

20 {6, 7) den Bef est igungskorper (4^ 5) festlegend, 

angeordnet ist- 

2. Verstell- und Fixiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dali ein Keilstuck (8) zu wenigstens zwei 

25 Druckkorper (6, 7), im rechten Winkel zur Verschiebe- 

richtung der Druckkorper (6, 7) verschieblich, die diesen 
Druckkorpern (6, 7) zugeordneten j3ef estigungskorper (4, 
5) festlegend, angeordnet ist- 

30 3. Verstell- und Fixiervorrichtung einem der vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft die Bef estigungs- 
korper (4, 5) aus einem Kugelteil (10) Oder aus einem 
Kugelschalenteil (11) und aus einem daran fest angebrach- 
ten Bef estigungsbolzen (9), insbesondere einstuckig als 

35 Schmiedeteil hergestellt, besteht an dessen freien End- 

bereich ein Bef estigungsteil (32) befestigt ist. 
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4. Verstell- und Fixiervorrichtung einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft wenigstens zwei 
Oder mehrere Kugelteile (10) oder Kugelschalenteile (11) 
mit einem starren Verbindungsstiick, insbesondere Verbin- 

5 dungsbolzen, im Abstand zueinander angeordnet. sind und 

in wenigstens zwei oder mehreren Grundkorpern (1) ein- 
gesetzt sind, in die anderenends jeweils Kugelteile oder 
Kugelschalenteile von Bef estigungskorpern (4, 5) ein- 
gesetzt sind. 

10 

5. Verstell- und Fixiervorrichtung einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft der Grundk5rper 
(1) ein zylindrisches Rohr oder ein Formrohr, insbeson- 
dere mit quadrat ischem oder sechseckigem Querschnitt, 

15 bildet, dessen Enden an die Bef estigungsbolzen (9) der 

Befestigungskorper (4, 5) und deren Verschwenkungen 
angepaftt sind- 

-6. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorher- 
20 gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft im zylin- j 

drischen Rohr oder in einem Einsatz mit zylindrischem | 
Querschnitt des Formrohres des Grundkorpers (1) der 
Kugelteil (10) des Bef estigungskorpers (4, 5) mit gerin- 
gem Spiel gelagert ist und nach auften zu im Endbereich 
25 (2, 3) des Grundkorpers (1) von einem eingesetzten Halte- 

teil (12) gehalten ist, vorzugsweise von einem in einer 
Ausdrehung (13) eingelegten Sprengring g:ebildet oder 
insbesonders durch eine den Durchmesser verengende 
Stauchung des Rohres des Grundkorpers hergestellt. 

30 

1, Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft der 
Kugelteil (10) des Bef estigungsk<jrpers (4, 5) mit einem 
Innengewinde versehen ist, in das der Bef estigungsbolzen 
35 (9) mit einem Auftengewinde eingeschraubt ist. 
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8. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft an dem 
Kugelteil (10) oder an dem Kugelschaienteil (11) des 
Befestigungskorpers (4, 5) der Bef estigungsbolzen (9) 

5 angeschweiftt, angelbtet, reibgeschweifit , angenietet oder 

verklebt ist. 

9. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dafi der Befe- 

10 stigungsteil (32) des Bef estigungsbolzens (9) aus einer 

Ankerschraube (15) oder aus einem Winkelstuck (16) oder 
aus einer Verschraubung, vorzugsweise mit Mutter und 
Gegenmutter oder aus anderen Normteilen zur Befestigung 
von beliebigen Teilen, besteht, 

15 

10. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft der einem 
Bef estigungsbolzen (9) zugeordnete Rand des Rohres des 
Grundkorpers (1) mit wenigstens einer Ausnehmung (17) 

20 versehen ist, deren Breite und deren Tiefe zumindest dem 

Durchmesser des Bef estigungsbolzens ( 9) , • insbesondere der 
Schltisselweite von dessen Sechskantprof il, entspricht. 

11. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorher- 
25 gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft die je- 

weils nach innen zu an die Kugelteile (10) oder die 
Kugelschalenteile (11) der Bef estigungskorper (4, 5) an- 
schlieftenden Druckkorper (6, 7) mit geringem Spiel im 
Rohr des Grundkorpers (1) verschiebbar gelagert sind und 
30 zu den Kugelteilen (10) oder den Kugelschalenteilen (11) 

angepaftte Formen aufweisen und zu dem Keilstuck (8) ge- 
wandt eine kugelig-konvexe Druckflache (18) oder eine 
zylindrisch-konvexe Druckflache auf weist . 

35 12. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorher- 

gehenden Anspruche/ dadurch gekennzeichnet , daft das 
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Keilstuck (8) als Druckstuck oder als ZugstOck ausge- 
bildet ist, das vorzugsweise mittig in das Rohr des 
Grundkorpers (1) eingreift, an dessen Druckkeil (19) 
Oder an dessen Zugkeil (20) ein Gewinde (21) Oder ein 
5 Betatigungsbolzen, fur ein hydromechanisches oder elek- 

tromechanisches Stellglied, nach aufien zu anschlieftt. 

13. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , daft das Rohr 

10 des Grundkorpers (1) mit einem eingef ormten Innengewinde 

(22) , insbesondere in einem angeformten Rohransatz (23) 
Oder mit einer auf geschweiftten Mutter oder mit einer 
Bohrung fur das als Zugkeil (20) ausgebildete KeilstUck 
(8), mit Gewinde (21) und mit einer gefrasten Schliissel- 

15 fiache (24) fur den Sitz einer Mutter (25) versehen ist. 

14. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Anspriicher dadurch gekennzeichnet, daft das 
Keilstuck (8) an der gegenuberliegenden Rohrseite des 

20 Grundkorpers (1) in einer FOhrungsbohrung (26) gefUhrt 

ist . 

15. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daft das 

25 Keilstuck (8) an dem Druckkeil (19) oder an dem Zugkeil 

(20) Druckflachen (18) aufweist, die mit hoher Festigkeit 
und Oberf lachenharte ausgefuhrt sind. 



16, Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorherge- 
30 henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft der Druck- 

korper (6, 7), an der dem zugeordneten Kugelteil (10) 
Oder Kugelschalenteil (11) zugewandten FlSche, mit wenig- 
stens einer Kornerspitze (28), vorzugsweise aufterhalb der 
Langsachse von Druckkorper (6, 7) und Kugelteil (10) 
35 Oder Kugelschalenteil (11) angebracht oder mit mehreren 

verteilten Kornerspitzen oder mit einem Ring oder 
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mehreren Teilringen, vorzugsweise eingesetzt oder mit . 
einer zwischen Druckkorper (6, 7) und Kugelteil (10) oder 
Kugelschalenteil (11) eingesetzten Druckfeder (29), 
versehen ist. 

5 

17, Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft die Be- 
festigungskorper (4, 5) auf einanderf olgender oder neben- 
einander angeordneter Grundkorper (1) mit den Befesti- 
10 gungsbolzen (9), insbesonders bei Fassadenvorsat zen, 

raumlich abwechselnd abweichend in drei Raumrichtungen, 
in der Art von Streben von Gittertragern, ausgerichtet 
fixiert sind. 



18. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft die Grund- 
korper (1) zerlegbar aufgebaut sind und mit Bef estigungs- 
korpern (4, 5) und/oder die Druckkorpern (6, 7) der 
gleichen oder einer anderen Art auswechselbar bestuckbar 
sind. 

19. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft wenigstens 
einer der Bef estigungsbolzen (9) am freien Ende mit einer 

25 Rillung (36) versehen ist und vorzugsweise eng an der 

Bef estigungsstelle, am Bef estigungskorper (4 oder 5) in 
einem Winkel zur Bolzenachse von etwa 10 bis 45 Graden, 
insbesondere von 30 Graden, abgewinkelt ist. 

30 20. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorherge- 

henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft der 
Bef estigungsteil des mit der Rillung (36) versehenen 
Bef estigungsbolzens (9) als loses Winkelstuck (33) ausge- 
bildet ist, in dem eine Einpressung (35) fUr den Befesti- 

35 gungsbolzen (9), rechtwinkelig zu der Abwinkelung ver- 

laufend angebracht und innen mit Rillen (37) ausgestattet 
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ist und mit einer Bef estigungsanordnung zur Anbringung an 
Rahmenteilen (38), vorzugsweise. zur Befestigung an 
Holz versehen ist. 

21. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dali das lose 
Winkelstuck (33) an der Abwinkelung, zur Einpressung (35) 
hin eine Durchtritts5f f nung fur einen Bef estigungsbolzen 
(9) aufweist, 

22. Verstell- und Fixiervorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft das lose 
Winkelstuck (33) an dem Schenkel mit der Einpressung (35) 
mit einer Bef estigungsanordnung zur Anbringung an Rahmen- 
teilen (38), vorzugsweise mit Bohrungen (34) fur Ver- 
schraubungen (41) , zur Befestigung an Rahmenteilen (38) 
aus Holz, versehen ist. 
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